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SAFETY MESSAGES

WARNING

Read instructions/manual completely before using torque instrument and
store manual for future use.

Wear safety goggles — user and bystanders.

Overtorquing can cause breakage. An out of calibration torque wrench
can cause part or tool breakage.

Do not exceed rated torque, including sensors, adaptors, extensions,
and other accessories. Do not use with sockets or fasteners showing wear
or cracks.

Do not use torque instrument to break fasteners loose.

Periodic recalibration is necessary to maintain accuracy.

Always pull (do not push) to apply torque and adjust your stance to pre-
vent a fall if something should give suddenly.

Do not use cheater extensions on the handle to apply torque.

Broken or slipping tools can cause injury.

A CAUTION — RATCHET HEAD

Ratchet mechanism may slip or break if dirty, if mismaiched or worn
parts are used, or direction lever is not fully engaged.

Ratchets that slip or break can cause injury.

GENERAL NOTES

1. Obtain torque values from equipment manufacturer.
2. Unless otherwise specified, threads and washer surfaces should be clean and lubricated.

3. Store torque wrench in protective case at its lowest scale setting. Do not force handle
beyond lowest setting.

MAINTENANCE / SERVICE

1. The torque wrench'’s internal torque mechanism is permanently lubricated during
assembly. Do not attempt to lubricate the internal torque mechanism.

2. Clean torque wrench by wiping. Do not immerse.

3. Torque wrench service, repair, calibration and adjustments are to be done by Snap-on
Service Centers only. Contact your Snap-on Tools Company representative.

CERTIFICATION

This torque wrench, as calibrated at the factory, is certified to meet the accuracy specified
in Federal specification ANSI B107.14M-1994 and was calibrated on a torque standard
traceable to the National Institute of Standards Technology (N.I.S.T.).



PROPER USE OF QC SERIES TORQUE WRENCHES
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Fig. 1 - QC Series Torque Wrench

1. Preload click-type torque wrenches prior to use or when direction is changed. To pre-
load, set the wrench at 50% of full scale and operate the wrench at least three times in
the direction of use on a fastener/fixture capable of safely withstanding the preload
torque.

For preset model torque wrenches, proceed to step 5.
2. To unlock, push the lock ring toward the scale.

3. While holding lock ring in the unlocked position, set torque wrench to desired torque
value by rotating handle or barrel as shown in Figures 2 and 3 below.
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Fig. 2 - Torque setting 50. Fig. 3 - Torque setting 54.

4. To lock handle, release the lock ring. It is locked when the ring clicks into position and
the handle does not turn.

5. To torque fastener, keep hand centered on the handle, apply a slow steady force in the
desired direction (clockwise or counterclockwise) until a click/impulse is heard or felt.
Stop pulling and allow the wrench to reset.

CONVERSION TABLE

To Convert Multiply To Convert Multiply
From To By From To By
Ib.in. oz.in. 16 oz.in. Ib.in. .0625
Ib. in. Ib. ft. .08333 Ib. ft. Ib.in. 12
Ib.in. kg.cm. 1.1519 kg.cm. Ib.in. .8681
Ib. in. kg.m. .011519 kg.m Ib.in. 86.81
Ib.in. N-m. 113 N'm. Ib.in. 8.85
Ib.in. dN'm. 1.13 dN'm. Ib.in. .885
Ib. ft. kg.m. .1382 kg.m. Ib. ft. 7.236
Ib. ft. N'm. 1.356 N-m. Ib. ft. .7376
N'm. dN'm. 10 dN'm. N-m. .10
N-m. kg.cm. 10.2 kg.cm. N-m. .09807
N-m. kg.m. 102 kg.m. N-m. 9.807




USE OF ADAPTORS, EXTENSIONS AND UNIVERSALS

Torque is force applied at a distance.
The torque wrench’s micrometer scale setting is always torque wrench square drive torque
(Fig. 4).

Anytime an adaptor, extension or universal is used with a torque wrench in such a way that
the fastener torque distance is different than the torque wrench square drive distance, an
adjustment to set torque is required to get proper fastener torque. Note that units of dis-

tance and force must be consistant throughout an adjustment calculation (Figs. 4 - 9).

Fig. 4

Fig. 5 - Fastener
torque equals
torque wrench

square drive torque.

Fig. 6 - Using
wobble extensions/
universals with
torque wrenches.

Fig. 7 - Fastener
torque is greater
than torque wrench
square drive torque.

Fig. 8 - Fastener
torque is greater
than torque wrench
square drive
torque.

Fig. 9 - Fastener
torque is less than
torque wrench
square drive
torque.

Torque Setting/Reading = Force x Distance
Torque Wrench Square Drive Distance = A

Set Torque = Fastener Torque (approximately)

For Angles Less Than 15°

Do Not Exceed 15°

Fastener Torque
A+B xA

Torque Wrench Square Drive Distance = A

Set Torque =

Fastener Torque Distance

___Fastener

_ Fastener Torque
Set Torque = A+B xA

Torque Wrench Square Drive Distance = A

| Distance =B |

Set Torque = F___g__astene; 1_'oBr LLEN

»)

Fastener Torque

Torque Wrench Square

Distance =B

Drive Distance = A




Mikrometer-Klick-Drehmomentschliissel der QC-Serie
SICHERHEITSHINWEISE
A WARNUNG

H c ’ Die Gebrauchsanleitung vor Gebrauch des Drehmomentschlissels bitte ganz
1 durchlesen und dann zum spateren Nachschlagen aufbewahren.

@ Benutzer und Personal in der Umgebung mussen Schutzbrille tragen.

Ein Uberdrehen kann zum Bruch fithren. Ein falsch kalibrierter Drehmoment-
A schlussel kann zum Bruch von Gerateteilen oder Werkzeugen fihren.

Das zuldssige Drehmoment nicht Giberschreiten, einschlieBlich Sonden,
Adaptern, Verlangerungen und anderem Zubehdr. Nicht mit Steckdosen oder
Befestigungen verwenden, die Abnutzungserscheinungen oder Risse aufweisen.

Den Drehmomentschlissel nicht zum Lockern von Befestigungen verwenden.

Zur Beibehaltung der Genauigkeit mu3 der Drehmomentschliissel regelmafig
rekalibriert werden.

Den Drehmomentschlussel stets durch Ziehen (nicht Dricken) anwenden, und
die Stellung jeweils anpassen, um bei einem plotzlichen Nachgeben einem Fall
vorzubeugen.

Beim Anwenden des Drehmoments keine falschen Verlangerungen am Griff
anbringen.

Zerbrochene oder schliipfrige Werkzeuge kdnnen Verletzungen verursachen.

A VORSICHT - KNARRENKOPF

Die Knarrenmechanismen kénnen verrutschen oder zerbrechen, wenn sie
schmutzig sind, wenn unpassende oder abgenutzte Teile verwendet werden, oder
wenn der Richtungshebel nicht ganz eingeschaltet ist.

Knarren, die verrutschen oder zerbrechen, kénnen zu Verletzungen fiihren.

ALLGEMEINE HINWEISE
1. Beschaffen Sie sich die Drehmomentwerte vom Geratehersteller.

2. Soweit nicht anders angegeben, miissen Gewinde und Dichtungsoberflachen sauber und mit
Schmierstoff versehen sein.

3. Den Drehmomentschlissel bei niedrigster Skaleneinstellung in einem Koffer geschitzt auf-
bewahren. Den Griff nicht gewaltsam tiber die niedrigste Einstellung hinaus bewegen.

WARTUNG/SERVICE
1. Der interne Drehmomentmechanismus wurde im Werk bereits dauergeschmiert. Den
internen Drehmomentmechanismus nicht schmieren.
2. Den Drehmomentschlissel durch Abwischen reinigen. Nicht eintauchen.
3. Service, Reparatur, Kalibrierung und Anpassungen des Drehmomentschlissels sind
ausschlieBlich von Snap-on Service Centers auszufihren. Wenden Sie sich an Ihren Vertreter
der Snap-on Tools Company.

ZERTIFIZIERUNG
Hiermit wird bescheinigt, daB dieser Drehmomentschlissel, so wie er im Werk kalibriert wurde,
die von der Bundesnorm ANSI B107.14M-1994 verlangte Genauigkeit erzielt, und daB er auf
eine Drehmomentnorm kalibriert wurde, die auf das National Institute of Standards Technology
(N.I.S.T.) zuriickgeht.
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DER RICHTIGE GEBRAUCH DER DREHMOMENTSCHLUSSEL DER
QC-SERIE

Schaft Skala  SPerring -, - Gt

Abb. 1 - Drehmomentschliissel der QC-Serie

1. Klick-Drehmomentschlissel vor Gebrauch oder bei Richtungswechsel vorladen. Dazu den
Drehmomentschlissel auf 50% der Gesamtskala einstellen, und den Schlissel mindestens
dreimal in der zum Befestigungseinsatz benutzten Richtung betreiben, um sicherzustellen,
daf der Widerstand dem Vorladedrehmoment sicher standhalt.

Bei voreingesteliten Drehmomentschliisseln mit Schritt 5 fortfahren.
2. Zum Offnen, den Sperring zur Skala hin schieben.

3. Wahrend der Sperring in der offenen Position festgehalten wird, den Drehmomentschlissel
auf das gewiinschte Drehmoment einstellen, indem Griff oder Schaft, wie auf Abb. 2 und 3
nachstehend gezeigt, gedreht wird.

SCHAFTMITTELLINIE
KLEINERE
ABSTUFUNGEN

GROSSERE
ABSTUFUNGEN

Abb. 2 - Drehmomenteinstellung 50 Abb. 3 - Drehmomenteinstellung 54

4. Zum Sperren des Griffs den Sperring loslassen. Wenn der Ring in der richtigen Position
einrastet und klickt, und wenn sich der Griff nicht mehr drehen 1aBt, ist er gesichert.

5. Um das Drehmoment des Befestigungsgerats einzustellen, die Hand mitten um den Griff
legen, eine langsame konstante Kraft in der gewiinschten Richtung ausuben (im
Uhrzeigersinn oder umgekehrt), bis ein Klicken/Impuls hérbar ist oder gefuhit wird. Nicht
langer ziehen, damit sich der Drehmomentschlissel rickstellen kann.

UMRECHNUNGSTABELLE
Zum ) multiplizieren Zum . multiplizieren
Umrechnen von in mit Umrechnen von in mit
Ib. in. 0z.in. 16 oz.in. Ib.in. 0,0625
Ib. in. Ib. ft. 0,08333 Ib. ft. Ib.in. 12
Ib.in. kg/cm 1,1519 kg/cm Ib.in. 0,8681
Ib.in. kg/m 0,011519 kg/m Ib.in. 86,81
Ib.in. N/m 0,113 N/m Ib.in. 8,85
Ib.in. dN/m 1,13 dN/m Ib.in. 0,885
Ib. ft. kg/m 0,1382 kg/m Ib. ft. 7,236
Ib. ft. N/m 1,356 /m Ib. ft. 0,7376
N/m dN/m 10 dN/m N/m 0,10
N/m kg/cm 10,2 kg/cm N/m 0,09807
N/m kg/m 0,102 kg/m N/m 9,807




GEBRAUCH VON ADAPTERN, VERLANGERUNGEN UND UNIVERSALTEILEN

Unter Drehmoment versteht man eine Kraft, die aus der Entfernung angewandt wird.

Die Mikrometerskala des Drehmomentschlissels entspricht immer dem Innenvierkant-
Drehmoment des Drehmomentschlissels (Abb. 4).

Wann immer ein Adapter, eine Verlangerung oder ein Universalschlissel mit einem
Drehmomentschliissel verwendet wird und der Befestigungsdrehmomentabstand nicht dem
Innenvierkantabstand des Drehmomentschlussels entspricht, ist eine Anpassung des
Einsetzdrehmoments erforderlich, um das richtige Befestigungsdrehmoment zu erzielen. Dabei
ist zu beachten, daf3 bei der Berechnung der Anpassung dieselben Einheiten fiir Abstand und
Kraft verwendet werden missen. (Abb. 4-9)

Abb. 4

Drehmomenteinstellung/Wert = Kraft x Entfernung

Innenvierkantabstand des Drehmomentschliissels = A

Abb. § - Das Befest-
Igungsdrehmoment
entspricht dem -Innen-
vierkantdrehmoment
des Drehmoment-
schlussels.

Abb. 6 - Verwendung
von Wabblerverléng-
erungen/Universal-

schlliisseln mit Dreh-

momentschliissein. Fir Winkel unter 15°

Einsetzdrehmoment = Befestigungsdrehmoment (ungefahr)
15° nicht Uberschreiten

Abb. 7 - Das Befest-
igungsdrehmoment ist
groBer als das Innen-
vierkantdrehmoment
des Drehmoment-
schliissels

Einsetzdrehmoment = 22festigun :féw XA
Befestigungs-| Innenvierkantabstand des Drehmomentschlissels = A

./ abstand=B Befestigungsdrehmomentabstand

Abb. 8 - Das Befest-
igungsdrehmoment ist
groBer als das Innen-
vierkantdrehmoment
des Drehmoment- |._Befestigungs-
schliissels [ abstand=B |

!|Einsetzdrenmoment - Befestigungsdrenmoment Asféehmomem x A

Drehmomentschliissel-Innenvierkant = A

Abb. 9 - Das Befest-

Igungsdrehmoment S
: -
ist kleiner als das Einsetzdrehmoment =Befeshgun9:drehmome t YA
Innenvierkantdreh- c - o) -B
moment des Dreh- | ._Befestigungs- | Drehmomentschlissel-
i = Schusselvierkantabstand = A
momentschliissels abstand = B |




Série QC Clés dynamomeétriques micrométriques a cliquet

MESSAGES DE SECURITE
A ATTENTION

Il faut lire complétement les instructions du manuel avant d'utiliser la clé
dynamométrique et conserver ce manuel pour utilisation ultérieure.

@ Lutilisateur et les observateurs doivent toujours porter des lunettes de sécurité.
Un serrage excessif peut conduire a des fractures. Une clé dynamométrique mal
A étalonnée peut causer la fracture des pieces et des outils.

Il ne faut pas dépasser le couple nominal, y compris avec les sondes, les
adaptateurs, les rallonges et autres accessoires. Il ne faut pas employer cette clé
avec des douilles ou des boulons usés ou fissurés.

Il ne faut pas utiliser de clé dynamométrique pour débloquer un boulon.
Il faut étalonner réguliérement la clé dynamométrique pour maintenir sa précision.

Pour serrer, il faut toujours tirer (pas pousser) et adopter une position appropriée
pour ne pas tomber si quelque chose lache soudainement.

@ Il ne faut pas utiliser de rallonge de poignée pour serrer.
Des outils cassés ou glissants peuvent causer des blessures.
PRUDENCE - CLIQUET

Le mécanisme de cliquet peut glisser ou se casser s'il est sale, si les piéces sont
usées ou inappropriées ou si le levier de direction n'est pas engagé a fond.

Un cliquet qui glisse ou se casse peut causer des blessures.

COMMENTAIRES GENERAUX
. Il faut obtenir les couples de serrage du fabricant de I'équipement.

—_

2. Sauf indication contraire, les surfaces des filets et des rondelles doivent étre propres et
lubrifiées.

3. Ranger la clé dynamométrique dans son coffret a la valeur la plus basse. Ne pas forcer
la poignée au-dela de la valeur la plus basse.

ENTRETIEN / REPARATION
1. Le mécanisme interne de la clé dynamométrique est lubrifié de fagon permanente a
I'assemblage. Il ne faut pas essayer de lubrifier le mécanisme interne.
2. Essuyer la clé dynamométrique pour la nettoyer. Ne pas la submerger.

3. Les opérations d’entretien, de réparation, d'étalonnage et de réglage ne doivent étre
faites que par les centres de réparation de Snap-on. Contacter le représentant de
Snap-on Tools Company.

CERTIFICATION
La précision de cette clé dynamométrique, étalonnée en usine, est certifiée conforme a la

norme fédérale ANSI B107.14M-1994. Cette clé a été étalonnée sur un étalon de couple
qui peut étre tracé jusqu’au National Institute of Standard Technology (N.I.S.T.).



UTILISATION DES CLES DYNAMOMETRIQUES DE LA SERIE QC

Fat Bague de verrouillage / Poignée
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Fig. 1 - Clé dynamométrique de la série QC

1. Il faut précharger une clé dynamométrique avant de I'utiliser ou quand la direction
d'utilisation est changée. Pour la précharger, régler la clé & 50 % de I'échelle totale et
faire fonctionner la clé au moins trois fois dans la direction d'utilisation sur un boulon ou
un gabarit capable de supporter, sans danger, le couple de précharge.

Pour les clés dynamométriques a couple préréglé, consulter I'étape 5.
2. Pour déverrouiller, pousser la bague de verrouillage vers I'échelle.

3. Tout en maintenant la bague de verrouillage a la position déverrouillée, tourner la
poignée ou le fat pour régler la clé au couple désiré, comme montré dans les Figures 2
et 3 ci-dessous.

LIGNE CENTRALE
DU FUT

GRADUATION .
MINEURES FUT
GRADUATION 70 | MANCHON

MAJEURES

Fig. 2 - Couple réglé a 50 Fig. 3 - Couple réglé a 54

4. Pour verrouiller la poignée, relacher le bague de verrouillage. Elie est verrouillée quand
la bague cliquette en position et la poignée ne tourne pas.

5. Pour serrer un boulon, maintenir les mains centrées sur la poignée, appliquer lentement
une force uniforme dans la direction désirée (dans le sens des aiguilles d'une montre ou
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre) jusqu’au déclic audible ou la sensation
d'impulsion. Arréter de tirer et laisser la clé revenir & I'état normal.

TABLEAU DE CONVERSION

Pour Multiplier Pour Multiplier
convertir de a par convertir de a par
Ib.in. oz.in. 16 0z.in. Ib. in. 0,0625
Ib.in. Ib. ft. 0,08333 Ib. ft. Ib. in. 12
Ib. in. kg.cm. 1,1519 kg.cm. Ib.in. 0,8681
Ib.in. kg.m. 0,011519 kg.m Ib. in. 86,81
Ib. In. N-m. 0,113 N-m. Ib.in. 8,85
Ib.in. dN'm. 1,13 dN'm. Ib.in. 0,885
Ib. ft. kg.m. 0,1382 kg.m. Ib. ft. 7,236
Ib. ft. N-m. 1,356 N-m. Ib. ft. 0,7376
N-m. dN-m. 10 dN‘m. N-m. 0,10
N'm. kg.cm. 10,2 kg.cm. N-m. 0,09807
N-m. kg.m. 0,102 kg.m. N-m. 9,807




UTILISATION DES ADAPTATEURS, RALLONGES ET CARDANS

Le couple est la force appliquée multipliée par la distance.

L'échelle micrométrique de la clé dynamométrique indique toujours le couple du carré
conducteur de la clé dynamomeétrique (Fig. 4).

Chaque fois qu'un adaptateur, une rallonge ou un cardan est utilisé avec une clé
dynamomeétrique, d’une fagon qui change la distance par rapport au carré conducteur de la
clé dynamométrique, il faut compenser pour obtenir le couple approprié. Il faut noter que
les unités de longueur et de force doivent étre uniformes dans tous les calculs de
compensation. (Fig. 4-9)

o]

Fig.4 -

Couple / lecture = Force x Distance

Force

Distance a partir du carré conducteur
de la clé dynamométrique = A

Fig. 5 - Le couple sur
le boulon est égal au
couple du carré
conducteur de la clé
dynamométrique

Fig. 6 - Utilisation
d'une rallonge
angulaire ou d'un
cardan avec une clé
dynamométrique

Pour les angles inférieurs & 15°
Couple sélectionné =
Couple sur le boulon (approximativement)

Ne pas dépasser 15°

Fig. 7 - Le couple sur le
boulon est supérieur
au couple du carré
conducteur de la clé
dynamométrique.

. le sur le boulon =
Couple sélectionné = Z0Up'e surle boulon
uple sélecti ATB xA
Distance jusqu'au carré conducteur = A

Distance
jusqu'au
boulon =B

Distance pour le couple du boulon

Fig. 8 - Le couple
sur le boulon est
supérieur au couple
du carré conducteur
de laclé |

" _Couple sur le boulon
Couple sélectionné = A xA

istance jusqu'au Distance jusqu'au carré conducteur = A

dynamométrique. [ bouon=8 |
Fig.9 - Le couple
sur le boulon est e
inférieur au couple Couple sélecfionné = Couple surle boulon , 5
du carré conducteur e e - 5 A-B
de la clé Distance jusqu'au Distance jusqu'au
5 boulon = B carré conducteur = A
dynamométrique |




Chiavi torsiometriche micrometriche a scatto Serie QC
INFORMAZIONI RELATIVE ALLA SICUREZzZA
AVVERTENZA

Prima di usare lo strumento torsiometrico, leggere interamente le istruzioni ed il
manuale; conservare il manuale per future consultazioni.

@ Lutente e gli astanti devono indossare occhiali di sicurezza.

Un momento di forza eccessivo pud causare rottura. Una chiave torsiometrica
fuori calibrazione pud causare la rottura dello strumento o di una parte.

Non eccedere i valori del momento di forza indicati. Questo vale anche per
sensori, adattatori, prolunghe ed ogni altro accessorio. Non usare con
attacchi o dispositivi di fissaggio che mostrano segni di usura o incrinature.

Non usare lo strumento torsiometrico per allentare i dispositivi di fissaggio.

Per garantire I'accuratezza dello strumento, & necessario eseguirne la
periodica ricalibrazione.

Per evitare una caduta, se qualcosa dovesse improvvisamente cedere, applicare il
momento di forza e regolare la propria posizione sempre con un'azione di tiro e
mai con una di spinta.

Per applicare il momento di forza, non usare prolunghe fittizie sul manico.

Strumenti rofti o slittanti possono causare lesioni.

A ATTENZIONE - TESTA DEL CRICCHETTO

Il meccanismo del cricchetto pud scivolare o rompersi se vengono usate parti
sporche, non corrispondenti o consumate, oppure se la leva direzionale non &
completamente innestata.

Cricchetti rotti o scivolosi possono causare lesioni.

NOTE GENERALI
1. Ricavare i valori del momento di forza dalla casa produttrice dello strumento.

2. Se non specificato in modo diverso, le superfici delle filettature e delle guarnizioni devono
essere pulite e lubrificate.

3. Conservare la chiave torsiometrica nell'astuccio di protezione sull'impostazione piu bassa
della scala. Non forzare il manico oltre I'impostazione piu bassa.
MANUTENZIONE/SERVIZIO
1. Il meccanismo interno del momento di forza della chiave torsiometrica & permanentemente
lubrificato durante I'assemblaggio. Non lubrificarlo mai di nuovo.
2. Pulire la chiave torsiometrica con un panno umido. Non immergere.

3. Il servizio, la riparazione, la calibrazione e le regolazioni della chiave torsiometrica devono
essere eseguiti solamente presso i centri di servizio Snap-on. Rivolgersi al rappresentante
della Snap-on Tools Company.

CERTIFICAZIONE

Si certifica che la presente chiave torsiometrica calibrata dalla casa produttrice soddisfa le
specifiche di precisione indicate nella specifica federale ANSI B107.14M-1994 ed & stata
calibrata secondo uno standard di momento di forza stabilito dal National Institute of Standards
Technology (N.I.S.T.).
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USO CORRETTO DELLE CHIAVITORSIOMETRICHE DELLA
SERIE QC

Fusto Anello di bloccaggio-,
Scala

N E:lzsasaﬁ_:—
A

13

8EL333R E -

T

Manico

Fig. 1 - Chiave torsiometrica serie QC

1. Precaricare le chiavi torsiometriche a scatto prima dell'uso oppure quando si cambia la

direzione. Per precaricare, impostare la chiave al 50% della scala completa ed azionare
la chiave almeno tre volte nella direzione d'uso su un dispositivo di fissaggio/accessorio
capace di sostenere in maniera sicura il momento di forza del precarico.

Per i modelli di chiave preimpostati, passare al punto 5.

2. Per sbloccare, spingere I'anello di bloccaggio verso la scala.
3. Tenendo I'anello di bloccaggio in posizione di sblocco, impostare la chiave torsiometrica

sul valore desiderato del momento di forza ruotando il manico o il fusto, come mostrato

di seguito nelle figure 2 e 3.

LINEA CENTRALE
DEL FUSTO
GRADAZIONI
SECONDARIE FUSTO
GRADAZIONI 70 [MANICOTTO

PRINCIPALI

Fig. 2 Impostazione 50 del momento
di forza

posizione ed il manico non gira.

Fig. 3 Impostazione 54 del momento
di forza

4. Per bloccare il manico, liberare I'anello di bloccaggio. E bloccato quando I'anello scatta in

5. Per applicare il momento di forza al dispositivo di fissaggio, tenere la mano centrata sul

manico, applicare una forza lenta e costante nella direzione desiderata (in senso orario
o antiorario) fino a quando si sente un clic o un impulso. Cessare Di tirare e lasciare che

la chiave si sistemi.

TAVOLA DI CONVERSIONE

Per Moiltiplicare Per Moltiplicare
convertire da A per convertire da A per
Ib.in. oz.in. 16 0z.in. Ib.in 0,0625
Ib.in. Ib. ft. 0,08333 ib. ft. Ib.in 12
Ib. in. kg.cm. 1,1519 kg.cm. Ib.in 0,8681
Ib.in. kg.m. 0,011519 kg.m Ib.in 86,81
Ib.in. N-m. 0,113 N'm. Ib.in 8,85
Ib.in. dN'm. 1,13 dN'm. Ib.in 0,885
Ib. ft. kg.m. 0,1382 kg.m. Ib. ft 7,236
Ib. ft. N-m. 1,356 N'm. Ib. ft 0,7376
N-m. dN-m. 10 dN'm. N-m 0,10
N'm. kg.cm. 10,2 kg.cm. N-m 0,09807
N-m. kg.m. 0,102 kg.m. N-m 9,807
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USO DI ADATTATORI, PROLUNGHE E ACCESSORI UNIVERSALI

I momento di una forza & una forza applicata a distanza.

Limpostazione micrometrica in scala della chiave torsiometrica & sempre uguale al quadrato del
momento di forza della trasmissione della chiave torsiometrica (Fig. 4).

Ogni volta che un adattatore, una prolunga o un accessorio universale viene usato con una
chiave torsiometrica in un modo tale che la distanza del momento di forza del dispositivo di
fissaggio & diversa dalla distanza al quadrato della trasmissione della chiave torsiometrica, per
ottenere il corretto momento di forza del dispositivo di fissaggio & necessaria una regolazione per
impostare il momento di forza. Si noti che le misure della distanza e del momento di forza devono
essere costanti in tutto il calcolo della regolazione (Fig. 4-9).

<

9 G,

(@Y1

Fig. 4 %
9 o”g § { /Leltura del

213
E,’ Distanza della trasmissione al quad
2

Fig. 5 - Il momento di
forza del dispositivo di
fissaggio & uguale al
momento di forza del
quadrato della
trasmissione della
chiave torsiometrica.

Momento di forza impostato =
Momento di forza del dispositivo di fissaggio

Fig. 6 - Uso di
prolunghe/accessori
universali oscillanti
con le chiavi
torsiometriche

Per angoli inferiori a 15°

Momento di forza impostato =
Momento di forza del dispositivo di fissaggio (approssimato)
Non superare i 15°

Fig. 7 - Il momento di
forza del dispositivo di
fissaggio & maggiore
del momento di forza
della trasmissione al
quadrato della chiave
torsiometrica.

Momentodi  Momento di forza del dispositivo di fissaggio
forza impostato = A+B xA
Distanza della trasmissione al quadrato della chiave torsiometrica = A

Distanza del
dispositivo di

fissaggio = B Distanza del momento di forza del dispositivo di fissaggio

Fig. 8 - Il momento di
forza del dispositivo di
fissaggio & maggiore
del momento di forza
della trasmissione al ) o _ o
quadrato della chiave imslanza del dispositivo| Dislanza della trasmissione al quadrato della chiave torsiometrica = A
torsiometrica.

] Momento di  Momento di forza del dispositivo di fissaggio
forza impostato = A+B xA

difissaggio = B

Fig. 9 - Il momento di
forza del dispositivo

di fissaggio & minore diforza del dispositvo d fissaggio
del momento di forza AB

della trasmissione al |Cistanza dei momento giforza I Distanza della trasmissione al quadrato
quadrato della chiave del dispositivo di fissaggio = B della chiave torsiometrica = A

torsiometrica.
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Serie QC Llaves de torsion tipo clic con micrometro

MENSAJES DE SEGURIDAD
JADVERTENCIA!

Antes de usar la herramienta de torsion, lea completamente las instrucciones del
manual y luego guardelo para usarlo en el futuro.

@ Use gafas de seguridad - usuarios y espectadores.

La torsién excesiva puede romper la herramienta. Esta o sus partes pueden
romperse si estd incorrectamente calibrada.

No exceda la torsién nominal incluyendo los sensores, adaptadores, extensiones
y demas accesorios. No use la herramienta con pernos o cubos visiblemente
desgastados o agrietados.

No use la herramienta de apriete para aflojar los pernos.
Calibre periédicamente la herramienta para conservar la presicion.

Siempre se debera jalar (no empujar) al aplicar la torsién y ajustar su postura a
fin de impedir que algo caiga en caso de ceder.

No use extensiones en el mango para aplicar la torsion.

Las herramientas defectuosas o que resbalan pueden causar lesiones.

A {PRECAUCION! - CABEZAL DE TRINQUETE

El mecanismo de trinquete puede resbalarse o romperse si presenta impurezas,
est4 mal ajustado, si se usan piezas desgastadas o la palanca de direccion no
estd totalmente engranada.

Los trinquetes que se resbalan o que estéan rotos pueden causar lesiones.

NOTAS GENERALES

1. Obtenga los valores de torsién del fabricante de los equipos.

2. A menos que se especifique lo contrario, la superficie de las roscas y de la arandela
deben estar limpias y lubricadas.

3. Guarde la llave de torsién en su estuche de proteccién con la escala ajustada en el nivel
minimo. No fuerce la manija por debajo de! nivel minimo.

SERVICIO Y MANTENIMIENTO

1. EI mecanismo de torsién interno de la llave de torsién se lubrica permanentemente al
armar la herramienta. No intente lubricar dicho mecanismo.

2. Limpie la llave de torsion con un pafio. No la sumerja.

3. El servicio, reparacién, calibracién y ajustes de la llave de torsién se llevaran a cabo
sélo por los centros de servicio de Snap-on. Comuniquese con el representante de
Snap-on Tools.

CERTIFICACION

Se certifica que esta llave de torsidn, calibrada de fabrica, cumple los requisitos de

precisién establecidas en las especificaciones federales del ANSI B107.14M-1994 y fue

calibrada segun la norma de torsién establecida por el National Institute of Standards
Technology (N.1.S.T).
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USO APROPIADO DE LAS LLAVES DE TORSION SERIE QC

Anillo de cierre
Cuerpo Escala o

: 2LIRIR E"

Figura 1 - Llave de torsion serie QC

1. Cargue la llave de torsién tipo clic antes de usarla o al cambiar la direccién. Para ello,
ajuste la llave al 50% de la escala total y hagala funcionar por lo menos tres veces en la
direccion de uso sobre el soporte del perno capaz de soportar la torsién de precarga
con seguridad.

Para los modelos de llaves de torsién previamente ajustado, proceda con el paso 5.
2. Para aflojar, empuje el anillo de cierre hacia la escala.

3. Mientras sostiene el anillo de cierre en la posicion aflojada, ajuste la llave de torsion al
valor deseado girando el mango o el cuerpo tal como se muestra en la figuras 2 y 3
més adelante.

LINEA CENTRAL
DEL CUERPO

GRADUACIONES
MENORES

CUERPO

GRADUACIONES 70 | MANQUITO
MAYORES

Figura 2 - Ajuste de torsién a 50 Figura 3 - Ajuste de torsion a 54

4. Para cerrar el mango, suelte el anillo de cierre. Este se cierra cuando el anillo hace clic
en su posicién y el mango no gira.

5. Para apretar un perno, mantenga las manos en el centro del mango, aplique fuerza en
forma lenta y constante en la direccion deseada (en sentido de las manecillas del reloj
0 en sentido contrario) hasta escuchar o sentir un clic. Deje de empujar y permita que la
herramienta vuelva a ajustarse.

TABLA DE CONVERSIONES

Convertir A Multiplicar Convertir A Multiplicar
de por de por
Ib. in. 0z.in. 16 0z.in. Ib.in. 0,0625

Ib.in. Ib. ft. 0,08333 Ib. ft. Ib.in. 12
Ib.in. kg.cm. 1,1519 kg.cm. Ib.in. 0,8681
Ib.in. kg.m. 0,011519 kg.m Ib. in. 86,81
Ib. in. N-m. 0,113 N'm. Ib. in. 8,85
Ib. in. dN'm. 1,13 dN'm. Ib.in. 0,885
Ib. ft. kg.m. 0,1382 kg.m. Ib. ft. 7,236
Ib. ft. N-m. 1,356 N-m. Ib. ft. 0,7376
N-m. dN'm. 10 dN'm. N-m. 0,10
N-m. kg.cm. 10,2 kg.cm. N-m. 0,09807
N'm. kg.m. 0,102 kg.m. N-m. 9,807
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USO DE ADAPTADORES, EXTENSIONES Y UNIONES UNIVERSALES

La torsién es una fuerza aplicada a distancia.

El valor de escala micrométrica en la llave de torsion corresponde siempre a la torsién con
impulsién angular de ésta (figura 4).

Si se usa un adaptador, extensién o unién universal con una llave de torsién y la distancia
de torsién del perno es diferente a la distancia de torsién con impulsién angular de la llave,
se debera ajustar la torsién a fin de obtener la torsién adecuada del perno. Fijese que las
unidades de distancia y fuerza deberan ser consistentes en todos los célculos de ajuste.
(figuras 4 y 9)

Fi ;
gura 4 Ajuste de torsiérvlectura = fuerza x distancia @
o
=1

Distancia de impulsion angular de la llave de torsién = A |1

Figura 5 - La torsién
del perno es Igual a la
torsién con impulsion
angular de la llave de
torsion.

Figura 6 - Cémo usar
extensiones y uniones
universales oscilantes
con llaves de torsion.

Para &ngulos inferiores a 15°
Torsién de ajuste = torsién del perno (aproximadamente)
No debe ser superior a 15°

Figura 7 - La torsién
del perno es mayor
que la torsién con
Impulsién angular de
la llave de torsion.

Torsidén de ajuste = torsién del perno xA
A+B

Distancia de impulsién angular de la llave de torsién = A

Distancia de torsién del perno

Figura 8 - La torsién
del perno es mayor
que la torsién con
Impulsién angular de

torsién del perno

AB xA

Il Torsién de ajuste =

la llave de torsién. |__ Distancia Distancia de impulsién angular de la llave de torsién = A
| del perno =B |
Figura 9 - La torsion
del perno es menor
que la torsién con 7 Torsién de ajuste = torsién del permo o
impulsién angular de c — — A-B
la llave de torsién. ‘ Distancia | Distancia de impulsién angular
del perno = B de la llave de torsion = A
1
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Série QC Chaves Dinamomeétricas Tipo Clique com Micrémetro
AVISOS DE SEGURANCA

A ADVERTENCIA

Leia todas as instrugdes e o manual antes de usar o instrumento
dinamométrico e guarde o manual para uso futuro.

@ O usuério e espectadores devem usar 6culos de protegéo.

O torque excessivo pode causar ruptura. Uma chave dinamométrica
fora de calibragéo pode causar ruptura da pega ou ferramenta.

Nao ultrapasse o torque homologado para os sensores, adaptadores,
extensdes e outros acessoérios. Ndo use com soquetes ou fixadores que
apresentarem desgaste ou rachaduras.

N&o use o instrumento dinamométrico para afrouxar os fixadores.
E necessdrio recalibrar periodicamente para manter a precisao.

Sempre puxe (ndo empurre) para aplicar torque e ajuste a sua posigéo
para evitar queda caso algo ceda de repente.

Nao use extensdes falsas no cabo para aplicar torque.

A quebra ou patinagéo de ferramentas pode provocar ferimentos.

A CUIDADO - CABEGOTE DE CATRACA

O mecanismo de catraca pode patinar ou quebrar se for usado com
partes sujas, descasadas ou desgastadas, ou se a alavanca de diregao
nao estiver totalmente engrenada.

A quebra ou patinagéo de catracas pode causar ferimentos.

NOTAS GERAIS

1. Obtenha os valores de torque do fabricante do equipamento.

2. Salvo quando especificado, as superficies das arruelas e roscas devem estar limpas e
lubrificadas.

3. Guarde a chave dinamométrica no estojo de protegdo com o ajuste de escala mais
baixo. Néo force o cabo além do ajuste mais baixo.

MANUTENGAO / SERVICO

1. O mecanismo interno de torque da chave dinamométrica é lubrificado permanente-
mente durante a montagem. Né@o tente lubrificar o mecanismo interno de torque.

2. Limpe a chave dinamométrica com um pano. Néo a submerja em nenhum liquido.

3. Manutengéo, reparos, calibragéo e ajustes da chave dinamométrica s6 devem ser

realizados pelos Centros de Servigo Snap-on. Entre em contato com o representante
local da Snap-on Tools Company.

HOMOLOGAGCAO
Esta chave dinamométrica, com a calibragédo de féabrica, é homologada para fornecer a
preciséo estabelecida pela especificagdo Federal ANSI B107.14M-1994 e foi calibrada
conforme um padréo de torque estabelecido pelo National Institute of Standards
Technology (N.I.S.T.).
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USO CORRETO DAS CHAVES DINAMOMETRICAS SERIE QC

- Anel de Travamento
indr Sa
Cilindro scala

_ﬁiEﬂRﬂlE °

13

£8r3378 E -

Fig. 1 - Chaves Dinamométricas Série QC

1. Pré-carregue as chaves dinamométricas tipo clique antes de usar ou quando a diregéo
for mudada. Para pré-carregar, ajuste a chave a 50% da escala maxima e utilize-a pelo
menos trés vezes na diregdo de uso em um fixador/acessério capaz de suportar com
seguranga o torque de pré-carga.

Com as chaves dinamométricas de modelo pré-ajustado prossiga para a etapa 5.
2. Para destravar, empurre o anel de travamento em diregdo & escala.

3. Segurando o anel de travamento na posigdo de destravamento, ajuste a chave
dinamométrica para o valor de torque desejado, girando o cabo ou cilindro conforme
mostram as Figuras 2 e 3 abaixo..

LINHA DO CENTRO
DO CILINDRO

MENORES
GRADUAGOES

CILINDRO

MAIORES
GRADUACOES

Fig. 2 - Ajuste de torque 50 Fig. 3 - Ajuste de torque 54

4. Para travar o cabo, solte o anel de travamento. O cabo esta travado quando o anel fixa-
se com um clique e o cabo néo gira.

5. Para aplicar torque no fixador, com a méao no centro do cabo, aplique uma forga
continua lentamente na diregdo desejada (sentido hordrio ou anti-horério), até ouvir ou
sentir um clique ou impulso. Pare de puxar e deixe a chave se reajustar.

TABELA DE CONVERSAO

Para Multiplique Para Multiplique
converter de Para por converter de Para por
Ib. in. oz.in. 16 0z.in. Ib.in. 0,0625
Ib.in. Ib. ft. 0,08333 Ib. ft. Ib.in. 12
Ib.in. kg.cm. 1,1519 kg.cm. Ib.in. 0,8681
Ib.in. kg.m. 0,011519 kg.m Ib.in. 86,81
Ib. in. N-m. 0,113 N'm. Ib. in. 8,85
Ib.in. dN'm. 1,13 dN'm. Ib. in. 0,885
Ib. ft. kg.m. 0,1382 kg.m. Ib. ft. 7,236
Ib. ft. N-m. 1,356 N-m. Ib. ft. 0,7376
N'm. dN'm. 10 dN'm. N-m. 0,10
N'm. kg.cm. 10,2 kg.cm. N-m. 0,09807
N'm. kg.m. 0,102 kg.m. N-m. 9,807
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USO DE ADAPTADORES, EXTENSOES E UNIVERSAIS

O torque é uma forga aplicada & distancia.

O ajuste da escala micrométrica da chave dinamométrica é sempre o torque do furo
quadrado da chave dinamométrica. (Fig. 4).

Sempre que um adaptador, extens@o ou universal é usado com uma chave dinamométrica
de modo que a distancia de torque do fixador seja diferente da distancia do furo quadrado
da chave dinamométrica, é necessario fazer um ajuste no torque ajustado para obter o
torque adequado do fixador. Note que as unidades de distancia e forga devem ser usadas
consistentemente no célculo de um ajuste (Figs. 4 a 9).

Fig. 4

Fig. 5 - O torque do
fixador é igual ao
torque do furo
quadrado da chave
dinamométrica.

Fig. 6 - Uso de
extensoes/universai
s oscilantes

com chaves
dinamomeétricas.

Fig. 7 - O torque do
fixador é maior do
que o torque do furo
quadrado da chave
dinamométrica.

Fig. 8 - O torque do
fixador é maior do
que o torque do
furo quadrado

da chave
dinamomeétrica.

Fig. 9 - O torque do
fixador é menor do
que o torque do
furo quadrado

da chave
dinamomeétrica.

Ajuste/Leitura de Torque = Forga x Distancia

g
O
w

Disténcia do Furo Quadrado da Chave Dinamométrica = A

Para dngulos inferiores a 15°
Torque de Ajuste =
Torque do Fixador (aproximadamente)

Néo ultrapasse 15°

. Torque do Fixador
T =
orque de Ajuste B xA

Distancia do Furo Quadrado da Chave Dinamométrica = A

Distancia de Torque do Fixador

Torque do Fixador
A+B xA

istdncia do Furo Quadrado da Chave Dinamométrica = A

Torque de Ajuste =

|
| Fixador = B |

: Torque de Aju§le = To_rc&e}t\i'osﬂaﬂr x A
D

| Disténcia de Torquel
do Fixador =B

Distancia do Furo Quadrado
da Chave Dinamométrica = A
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QC-serie Micrometer momentsleutels van het kliktype

VOORZORGSMAATREGELEN
WAARSCHUWING

De gebruikshandleiding helemaal doorlezen alvorens de momentsleutel te
lﬂ] gebruiken en voor gebruik in de toekomst opbergen.

@ Een veiligheidsbril dragen - zowel de gebruiker als de omstanders.

gekalibreerd is kan stukgaan van een onderdeel of het gereedschap tot gevolg

g Te veel moment kan stukgaan veroorzaken. Een momentsleutel die niet juist
hebben.

Het nominale moment niet te boven gaan, inclusief sensors, adapters, verleng-
stukken en andere toebehoren. Niet gebruiken met inbussen of bevestigingen die
slijtage of scheuren vertonen.

De momentsleutel niet gebruiken om bevestigingen los te breken.
Periodiek opnieuw kalibreren is nodig om de nauwkeurigheid te waarborgen.

Altijd trekken (niet duwen) om moment toe te passen en uw houding aanpassen
om vallen te voorkomen als iets plotseling meegeett.

@ Geen verlengstukken op de hendel gebruiken om moment toe te passen.

Gebroken of slippend gereedschap kan letsel veroorzaken.

A LET OP - RATELKCP

Het ratelmechanisme kan slippen of breken indien smerig, indien
onjuiste onderdelen worden gebruikt of wanneer de richtingshendel niet
helemaal ingeschakeld is.

Ratelkoppen die slippen of breken kunnen letsel veroorzaken.

ALGEMENE OPMERKINGEN

1. Verkrijg momentwaarden van de fabrikant van de uitrusting.

2. Tenzij anders aangegeven moeten de draad- en ringoppervlakken schoon en gesmeerd zijn.

3. Berg de momentsleutel op de laagste schaalinstelling in het foedraal op. De hendel niet
voorbij de laagste instelling forceren.

ONDERHOUD

1. Het interne momentmechanisme van de momentsleutei werd tijdens het in elkaar zetten
permanent gesmeerd. Probeer het interne momentmechanisme niet te smeren.

2. Maak de momentsleutel schoon door deze met een doek af te vegen. Niet
onderdompelen.

3. Onderhoud, reparaties, kalibratie en afstellingen mogen uitsluitend door onderhouds-
centra van Snap-on worden uitgevoerd. Neem contact op met de vertegenwoordiger van
de Snap-on Tools Company.

CERTIFICATIE

Deze momentsleutel, zoals gekalibreerd bij de fabriek, voldoet gegarandeerd aan de in de
(Amerikaanse) federale specificatie ANSI B107.14M-1994 uiteengezette nauwkeurigheid
en is gekalibreerd op een momentnorm die terugevoerd kan worden naar het Amerikaanse
National institute of Standards Technology (N.I.S.T.)
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HET JUISTE GEBRUIK VAN DE QC-SERIE MOMENTSLEUTELS

Lich Vergrendelring -,
ichaam, a1

i

g =
282329R

S

Hendel

Afb. 1 - QC-serie momentsleutel

1. Belast de momentsleutels van het kliktype véér het gebruik of wanneer van richting
wordt veranderd voor. Om de sleutel voor te belasten stelt u deze op 50% van de
volledige schaal in en gebruikt de sleutel tenminste drie keer in de gebruiksrichting op
een bevestiging die in staat is veilig het voorbelaste moment te weerstaan.

Ga voor vooraf ingestelde modellen van de sleutel door naar stap 5.

2. Om de sleutel te ontgrendelen, duwt u de vergrendelring naar de schaal toe.

3. Terwijl u de vergrendelring in de ontgrendelde stand vasthoudt, stelt u de momentsleutel
in op de gewenste momentwaarde door de hendel of het lichaam zoals getoond in

afbeelding 2 en 3 hieronder te draaien.

MIDDELLIIN
LICHAAM
KLEINE
DEELSTREPEN ’UC/HAA
RING

65
55

GROTE
DEELSTREPEN

M

Afb. 2 - Momentafstelling 50

Afb. 3 - Momentafstelling 54

4. Om de hendel te vergrendelen, laat u de vergrendelring los. De hendel is vergrendeld
wanneer de ring op zijn plaats klikt en de hendel niet kan draaien.

5. Om de bevestiging aan te draaien, houdt u uw hand gecentreerd op de hendel, past een
langzame, gestadige kracht toe in de gewenste richting (met de klok mee of tegen de
klok in) totdat een klik/stoot wordt gehoord of gevoeld. Houd op met trekken en laat de

sleutel opnieuw instellen.

OMREKENINGSTABEL

Voor vermenig- Voor vermenig-
omzetten uit naar vuldigen met omzetten uit naar vuldigen met

Ib. in. oz.in. 16 0z.in. Ib.in. 0,0625

Ib. in. Ib. ft. 0,08333 Ib. ft. Ib. in. 12

Ib. in. kg.cm. 1,1519 kg.cm. Ib. in. 0,8681

Ib. in. kg.m. 0,011519 kg.m Ib. in. 86,81

Ib.in. N-m. 0,113 N-m. Ib. in. 8,85

Ib. in. dN-m. 1,13 dN'm. Ib. in. 0,885

Ib. ft. kg.m. 0,1382 kg.m. Ib. ft. 7,236

Ib. ft. N-m. 1,356 N'm. Ib. ft. 0,7376

N'm. dN-m. 10 dN-m. N-m. 0,10

N‘m. kg.cm. 10,2 kg.cm. N-m. 0,09807

N'm. kg.m. 0,102 kg.m. N-m. 9,807
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HET GEBRUIK VAN ADAPTERS, VERLENGSTUKKEN EN

UNIVERSELE HULPSTUKKEN

Moment is een op afstand toegepaste kracht.

De micrometer schaalinstelling van de momentsleutel is altijd het moment van de vierkante
aandrijving van de momentsleutel (Afb. 4).

Altijd wanneer er een adapter, verlengstuk of universeel hulpstuk gebruikt wordt met de
momentsleutel zodanig dat de momentafstand van de bevestiging verschilt met de momentafstand
van de vierkante aandrijving van de momentsleutel is er een bijstelling voor het instellen van het
moment nodig om het juiste bevestigingsmoment te krijgen. Merk op dat de eenheden van afstand
en kracht door de hele bijstellingsberekening constant moeten zijn (Afb. 4 - 9).

Afb. 4

Afb. 5 - Het
bevestigingsmoment is
gelijk aan het moment
van de vierkante
aandrijving van de
momentsleutel.

Afb. 6 - Het gebruiken
van slingerverleng-
stukken/universele
hulpstukken met
momentsleutels.

Afb. 7 - Het bevest-
igingsmoment is groter
dan het moment van de
vierkante aandrijving
van de momentsleutel.

Afb. 8 - Het bevest-
igingsmoment is
groter dan het moment
van de vierkante
aandrijving van de
momentsleutel.

Afb. 9 - Het bevest-
igingsmoment is
kleiner dan het
moment van de
vierkante aandrijving
van de momentsieutel.

Momentinstelling/aflezing = kracht x afstand §
Afstand vierkante aandrijving momentsleutel = A ¥

Voor hoeken kleiner dan 15° T
Ingesteld moment = bevestigingsmoment (ongeveer)
Ga de 15° niet voorbij

bevestigingsmoment ]
I | =

ngesteld moment B xA
Afstand vierkante aandrijving momentsleutel = A

Bevestigings-

afstand = B Bevestigingsafstand

bevestigingsmoment
m nt =
Ingesteld moment A+B x A

Afstand vierkante aandrijving momentsleutel = A

Bevestigings-

afstand =B |

A-B

Afstand vierkante
aandrijving momentsleutel = A

Ingesteld moment bevestigingsmoment xA

Bevestigings- |
afstand = B
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BAMOME  AWEROMG RETAE BRANOME  RWROBE RWT M

Ib.in. oz.in. 16 oz.in. Ib.in. .0625
Ib. in. Ib. ft. .08333 Ib. ft. Ib. in. 12
Ib.in. kg.cm. 1.1619 kg.cm. Ib. in. .8681
Ib.in. kg.m. .011519 kg.m Ib.in. 86.81
Ib.in. N.m. 113 N.m. Ib.in. 8.85
Ib. in. dN.m. 1.13 dN.m. Ib. in. .885
Ib. ft. kg.m. .1382 kg.m. Ib. ft. 7.236
Ib. ft. N.m. 1.356 N.m. Ib. ft. 7376
N'm. dN.m. 10 dN.m. N.m. .10
N'm. kg.cm. 10.2 kg.cm. N.m. .09807
N'm. kg.m. 102 kg.m. N.m. 9.807
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AUTHORIZED SNAP-ON REPAIR CENTERS

U.S.A.

Eastern Repair Center
6320 Flank Drive
Harrisburg PA 17112
Phone: 717-662-7914
FAX: 717-652-1380

Northern Repair Center
2300 Commerce Drive
New Berlin WI 53151
Phone: 414-785-9996
FAX: 414-785-6643

Western Repair Center
6631 Fig Street (Unit A)
Arvarda, CO 80004
Phone: 301-442-2929
FAX: 301-442-9203

CANADA

Snap-on Tools Canada
Eastern Repair Centre
150 Caldari Road
Concord, Ontario
Canada L4K-4L1
Phone: 905-660-2516
FAX: 905-660-2474

Snap-on Tools Canada
Western Repair Centre
7403 - 48 Street SE
Calgary, Alberta
Canada, T2C-4H6
Phone: 403-720-0525
FAX: 403-720-0524

INTERNATIONAL

United Kingdom Repair Center
Telford Way

Telford Way Industrial Estate
Kettering, Northants

NN16 8UN England

Phone: 44-536-516651

FAX: 44-536-512674

Netherlands Repair Center
Snap-on Tools B.V
Schipholweg 1003

2143 CH Boesingheliede
Netherlands

Telefoon: 31-23-5551944
Telefax: 31-23-5551769

Australia Repair Centre
Snap-on Tools Australia PTY. LTD
Unit 6/110 Station Road

Seven Hills, NSW 2147
Australia

Phone: 61-2-9837-9100

FAX: 61-2-9624-2445

AFyTAY V=) (BF) #HX&t
T108 RRHMAXBR3-15-12

Phone: 81-3-5463-1280

FAX: 81-3-5463-1284

Snap-on Tools Company

2801 80th Street
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DFI

7-96



